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Ausfuhrungsklasse EXC 2 DIN EN 1090
AusfUhrungsvorschriften:

Fertigung nach DIN EN 1090
Nahtvorbereitung nach DIN EN 29692
Kanten entgratet

MaBe ohne Toleranzangabe DIN ISO 2768-m
SchweiBkonstruktion DIN EN ISO 5817-D

Oberfldchenbeschichtung gemdB Kundenvorgabe
Bei Lackierung: Farbgebung gemdal Kundenvorgabe
Bearbeitete Fldchen nicht lackiert

Gewinde und Bohrungen abgedeckt

Lackierung: Ohne
Korrosionschutz: Feuerverzinkt

geschweisst
gerichtet und sauber verputzt
Alle Nahte durchgehen

SchweiBnahtangaben:

So weit nicht anders bemaft

alle Kehlndhte a=0,5xt

alle Stupfndhte voll durchgeschweil3t

4

ITEM NO.| PART NUMBER DESCRIPTION

MATERIAL QTY.

1 26-004-0001 01 Nahtloses Stahlrohre 44,5x4 DIN

EN 10210, Lange:70mm

1.0570 (S355J2G3)| 2

Quadratisches Hohlprofil QRO

2 26-004-0001_02| 50x50x5, DIN EN 10210, L&nge

1.0570 ($355J2G3)| 2

?240mm
3 26-004-0001_03 Blech TOmm 1.0570 (S355J2G3)| 1
4 26-004-0001_04 Blech 10mm 1.0570 (S355J2G3)| 1
5 26-004-0001_05 Blech TOmm 1.0570 (S355J2G3)| 2
EEMASSUGEN S W MLMEE] o sy | Ecraen | MASSSTAB:1:1.5 CEWICHT: 19k
ul. Allgemein-Toleranzen: :Ifnen";ieci';? Lzﬁ:r:zen;;(jé:gl;xeiBkonsirukfionen EQSCTS;N GemGB StUckliste

nach ISO 2768-mk
nach EN ISO 13920, Toleranzklasse B/F

NAME DATUM BENENNUNG:
GEZEICHNET IBF 07.02.2026 1 1 h
GEPRUFT KlppSIC erung
QLS-GmbH ZEICHNUNGSNR. AQ
26-004-0001
D-47445 Moers
ZUST. DATUM ANDERUNG NAM. | (Urspr.) (Ers. ) BLATT 1 VON 1
4 3 2
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